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Przeznaczenie:

Urzadzenie Arcospot® PGS 062 jest przeznaczone do wstepnej obrébki w liniach technologicznych czesci
formowanych, profili, klejonych wpustow i pudetek kartonowych. Mozliwe jest zastosowanie obrobki plazma
w liniach produkcyjnych przy predkosciach lini powyzej 200 m/min. Odlegtos$¢ gtowicy od obrabianej
powierzchni powinna wynosi¢ ok. 6-10mm.

Budowa:

Urzadzenie sktada sie z potprzewodnikowego generatora z zewnetrznym transformatorem do wytwarzania
wysokiego napiecia oraz z gtowic z elektrodg do wytwarzania wytadowan iskrowych (plazmy). Pomiedzy
transformatorem a generatorem istnieje potagczenie wtykowe. Gtowica z elektroda jest potaczona z
transformatorem wezem, w ktérym znajduje sie przewod wysokiego napiecia i sprezone powietrze. Obie
gtowice mozna sterowac osobno tak, ze moga by¢ one stosowane w dwdch réznych liniach produkcyjnych.

Uktad elektroniczny ma budowe modutowg, poszczegélne moduty sg faczone wtykowo.
Przytacza wejsc¢ i wyjs¢ sygnatowych sg wyprowadzone do ztgczy wtykowych (norma przemystowa) tak, ze

mozliwe jest sterowanie przez instalacje nadrzedna.

Zastrzega sie zmiany techniczne.

Dane techniczne:

Napiecie sieciowe: 230V AC,50-60Hz

Moc:: 2x 0,9 kVA

Zuzycie powietrza: ok. 60 I/min

Przylacze sprezonego powietrza: 4 -6 bar

Szerokos$¢ obrobki: 2x max 15 mm

Standardowa dtugos¢ weza: potaczenie generatora z zewn. transformatorem: 2,0m
Wymiary generatora: 470x530x 210 mm

Ciezar: 32 kg
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Zastrzega sie zmiany i pomytki. llustracje produktéw moga odbiegac od rzeczywistosci.




