Arcotec GmbH

Rotweg 24 | D-71297 Monsheim

Tel. +49 (0) 7044 ,/9212-0 | Fax +49 (0) 7044,/9212-12
www.arcotec.com | info@arcotec.com

Uygulama:

Plazma cihazi Arcospot® PGS 061, kalip parcalarinin, profillerin, yapistirma seritlerin ve katlama kutularinin
in-line ylizey muamelesinde kullanilir. Azami 200 m/dak ve Ustu degerinde isleme hizlari elde edilebilmektedir.
Yizeye isleme mesafesi yakl. 6-10 mm'dir.

Yapt:

Cihaz yuksek voltaj jeneratord, harici bir transformator ve kivilcim desarji (plazma) icin gereken elektrot
kafadan olusur. Transformator ile jenerat6r arasindaki baglanti sanayi fisi ile gecirmelidir. Elektrot kafa ve
transformator arasindaki baglanti 6zel bir hortum ile gerceklestirilmistir. Hortumun icinde yuksek voltaj
kablosu ve basin¢li hava hortumu bulunmaktadir.

Elektronik kissm modyiler yapidadir, her bir yapi grubu ge¢cmelidir. Sinyal giris ve cikislari icin baglantilar
soketler (sanayi normu) tizerinde bulunur, boylece PLC izerinden kontrol edilmeleri miimkdin olur.

Teknik 6zellikler:

Elektrik beslemesi: 230V AC, 50 - 60 Hz

Gug Uretimi: 0,9 kVA

Basingli hava tiketimi: yakl. 30 I/dak

Basingli hava baglantisi: 4 - 6 bar

Uygulama capt: maks. 15 mm

Standart hortum uzunlugu: Jenerator ile elektrot kafa baglantisi 2,0m
Jenerator ebatlari: 470 x530x 210 mm

Agirlik: 21 kg
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