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Przeznaczenie:

Urzadzenie Arcojet® PG 052 jest stosowane do wstepnej obrébki mniejszych czesci z tworzyw sztucznych,
w szczegodlnosci profili z tworzyw sztucznych w liniach do wyttaczania, w formach do wyttaczania
wtryskowego, w kubkach i tubkach przed ich klejeniem i nadrukowaniem.

Mozna je zastosowac w liniach produkcyjnych przy predkosciach lini do ok. 15 /min.

Arcojet PG0O52 posiada dwie promieniujace elektrody, ktére nie wymagaja przewodzacej mase
przeciwelektrody. Generator wytwarza wysokie napiecie ktore po doprowadzaniu do elektrod gtowicy
powoduja powstanie wytadowan iskrowych, ktére przy pomocy strumienia powietrza s przenoszone z
elektrod na obrabiang powierzchnie. Tak wytworzong plazma aktywuje sie powierzchnie tworzyw sztucznych,
zwiekszajac ich przyczepnosc dla farb drukarskich, lakierow, klejow itp.

Budowa:

Urzadzenie sktada sie z potprzewodnikowego generatora ze zintegrowanym transformatorem do wytwarzania
wysokiego napiecia oraz z gtowic elektrodowych do wytwarzania wytadowan iskrowych. Gtowice te s
pofaczone z generatorem wezem do powietrza zdmuchawy oraz wezem z kablem przewodzacym wysokie
napiecie. Obie gtowice mozna sterowac osobno tak, ze mogga by¢ one stosowane w dwéch réznych liniach
produkcyjnych. Uktad elektroniczny ma budowe modutowg, poszczegdlne moduty sg faczone wtykowo.
Przytacza wejsc¢ i wyjs¢ sygnatowych sg wyprowadzone do ztgczy wtykowych (norma przemystowa) tak, ze
mozliwe jest sterowanie przez instalacje nadrzedna

Dane techniczne:

Zasilanie elektryczne: 230V, 50-60 Hz, 920 VA
Szerokos$¢ obrobki: ok. 55 mm kazda elektroda
Standardowa dtugos¢ weza: 1,8 m, opcjonalnie 3,0 m
Wymiary generatora [szer. x gteb. x wys.): 470 x530x 210 mm
Ciezar: 22 kg
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Zastrzega sie zmiany i pomytki. llustracje produktéw moga odbiegac od rzeczywistosci.




